(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMEN ARBEIT AUF DEM GEBIET DES 
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG 



(19) Weltorganisation fur geistiges Eigentum 
Internationales Biiro 

(43) Internationales Veroffentlichungsdatum 
7. Juli 2005 (07.07.2005) 




PCT 



(10) Internationale Veroffentlichungsnummer 

WO 2005/061221 Al 



(51) Internationale Patentklassifikation 7 : 

21/08, E04B 1/00 



B32B 21/06, 



(21) Internationales Aktenzeichen: 



PCT/AT2004/000393 



(22) Internationales Anmeldedatum: 

9. November 2004 (09.11.2004) 



(25) Einreichungssprache: 

(26) Veroffentlichungssprache: 



Deutsch 
Deutsch 



(30) Angaben zur Prioritat: 

A 2066/2003 22. Dezember 2003 (22.12.2003) AT 

(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme von 
US): FISCHER ADVANCED COMPOSITE COMPO- 
NENTS AG [AT/AT]; Fischerstrasse 9, A-4910 Ried im 
Innkreis (AT). 



(72) Erfinder; und 

(75) Erfinder/Anmelder (nur fur US): STEPHAN, Wal- 
ter [AT/AT]; Diesseits 233, A-4973 St. Martin (AT). 
EINBOCK, Johann [AT/AT]; Munsteuer 49, A-4980 
Antiesenhofen (AT). 

(74) Anwalt: SONN & PARTNER; Riemergasse 14, A-1010 
Wien (AT). 

(81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir 
jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL, 
AM, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BR, BW, BY, BZ, CA, CH, 
CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK, DM, DZ, EC, EE, EG, ES, 
FI, GB, GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, 
KG, KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, 
MG, MK, MN, MW, MX, MZ, NA, NI, NO, NZ, OM, PG, 
PH, PL, PT, RO, RU, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SY, TJ, TM, 

[ Forts etzung aufder ndchsten Seite] 



(54) Title: METHOD FOR PRODUCING A FIRE -RETARD ANT VENEER, AND CORRESPONDING FIRE -RETARD ANT VE- 
NEER 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINES BRANDHEMMENDEN FURNIERS SOWIE BRAND I [EM- 
MENDES FURNIER 





fsj (57) Abstract: The aim of the invention is to produce a flame -resistant veneer or composite material having different core materials 
^ (4) without adding salts or other commercial fire-retardant materials. To this end, liquid is drawn out from the pores of the veneer 
\^ (1) by heat treatment and is replaced by resin, and the veneer is, if required, subsequently subjected to a refining process. 

[Fortsetzung aufder ndchsten Seite J 



WO 2005/061221 Al I II III l« 



TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, YU, ZA, ZM, 
ZW. 

(84) Bestimmungsstaaten (jow^Y nicht anders angegeben, fiir 
jede verfiigbare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW, 
GH, GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG, 
ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, 
TJ, TM), europaisches (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, 
EE, ES, FI, FR, GB, GR, HU, IE, IS, IT, LU, MC, NL, PL, 
PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, 
GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). 



Erklarung gemaB Regel 4.17: 

— Erfindererkldrung ( Regel 4.17 Ziffer iv ) nurfiir US 
Veroffentlicht: 

— mit internationalem Recherchenbericht 

Zur Erklarung der Zweibuchstab en- Codes und der anderen Ab- 
kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations ") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Zur Herstellung eines schwer entflammbaren Furniers oder Material verbundes mit unterschiedlichen 
Kernmaterialien (4) ohne Zusatz von Salzen oder anderen handelsiiblichen BrandhemmstorTen wird erfindungsgemass dem 
Furnier (1) aus seinen Poren Fliissigkeit durch Hitzebehandlung entzogen und durch Harz ersetzt und sodann allenfalls einem 
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Verfahren zur Herstellunq eines brandhemraenden Furniers sowie 

brandhemmendes Furnier 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines 
brandhemmenden Furniers od. dgl . Materials oder Materialver- 
bundes nach dem Oberbegriff des Patentanspruches 1. 

Einen weiteren Gegenstand der Erfindung bildet ein Furnier, wel- 
ches gemaft dem Verfahren nach Anspruch 1 hergestellt wurde. Ziel 
der Erfindung ist die Herstellung eines Furniers od. dgl. Mate- 
rials, welches schwer entf lammbar ist. 

Bei einem Materialverbund konnen unterschiedliche Kernmateriali- 
en vorhanden sein. In alien Fallen sind vorzugsweise keine Zu- 
satze von Salzen oder anderen handelsublichen Brandhemmstof f en 
vorhanden . 

Ein weiteres Ziel der Erfindung ist die Schaffung eines einfa- 
chen und wirtschaf tlichen Verfahrens zur Herstellung diinner Fur- 
nierblatter mit verbesserten Eigenschaf ten gegenuber bekannten 
Furnieren, welche Furnierblatter fur die verschiedensten 
Anwendungen sowohl in der Luftfahrt als auch bei anderen sensi- 
blen Bereichen eingesetzt werden konnen. Dies konnen offentliche 
Einrichtungen, Schiffe, Yachten, Eisenbahn oder andere Einrich- 
tungen mit dem Anspruch auf Brandschutz sein. 

Die US 4 247 332 A beschreibt wohl ein Verfahren zur Herstellung 
brandhemmender Furniere, beschreibt aber, dass die durch Hitze- 
einwirkung getrocknete Oberflache mit einem wasserloslichen, 
f lammhemmenden Mittel impragniert wird. 

Die DE 198 44 431 Al beschreibt die Impragnierung einer Sperr- 
korklage, die jedoch nicht als Furnier im Sinne der vorliegenden 
Erfindung bezeichnet werden kann. 

Das oben erwahnte Ziel wird durch die Mafinahme nach dem kenn- 
zeichnenden Teil des Patentanspruches 1 erreicht. 

Das so erhaltene Furnier kann einem weiteren Behandlungs- oder 
Veredelungsprozess unterzogen werden. So ist es beispielsweise 
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moglich, das Furnier zu beizen und/oder mit Lacken, vorzugsweise 
klaren Lacken, zu lackieren. Mit speziellen Lacksystemen ist 
auch eine Hochglanzf lache zu erzeugen. 

Der Prozess der Furnierveredelung erfolgt unter der Einwirkung 
von Warme und Druck (0,5 - 7 bar) uber einen Zeitraum zwischen 
10 und 120 min. Wichtig hierbei ist, dass durch ein langeres 
Einwirken von Warme das Wasser in den Poren des Furniers die 
Moglichkeit hat zu entweichen und so das Harz (je nach An- 
forderungen Phenol- oder Epoxyharz) in die Poren des Holzes ge- 
langen kann. 

Die Warme (je nach Harzsystem und Dauer zwischen 125° und 155°C) 
wird uber das Furnier aufgebracht. Diese kann in Pressen uber 
beheizte Pressplatten, in Autoklaven oder Ofen uber die Oberfla- 
che der jeweiligen Tools erfolgen. Hierbei ist bei Autoklaven 
und Ofen die Verwendung von Vakuumtools erf orderlich . 

Durch die Substitution des Wassers durch das Harz werden beim 
hydrophoben Werkstoff Holz zum einen die negativen Eigenschaf ten 
des Quellens und Schwindens reduziert, was sich positiv auf die 
Mafihaltigkeit auswirkt, und zum anderen das Brandverhalten des 
diinnen Furnierblattes durch ein schwer brennbares Harzsystem 
erheblich verbessert . 

Das Harz wird durch die Kapillarwirkung in das Furnier einge- 
bracht. Durch die Zufuhr von Energie in Form von Warme wird das 
in den Poren des Furniers gebundene Wasser zum Verdampfen ge- 
bracht. Der nun aus dem Furnier entweichende Wasserdampf zieht 
in Folge das flussige Harz in die Poren des Furniers. Der Druck- 
ausgleich erfolgt in einer Presse durch Ausstromen des Dampfes 
uber Kanten des Verbundes, im Autoklaven und Ofen uber die Vaku- 
umleitung und bzw. oder Warmebehandlung durch andere Art. Dieser 
Prozess kann durch den Einsatz von perforierten Trennpapieren 
beschleunigt werden . 

Trennpapiere, Trennfolien od. dgl . konnen auch als Unterlage zur 
Verhinderung des Entweichens von Harz durch Einsaugen oder Ein- 
drucken nach Entweichen des Dampfes verwendet werden. 
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Das so behandelte Furnier kann nach der Aushartung des Harzes 
wie jedes andere Furnier weiter verarbeitet werden. 

Bei diesem Veredelungsprozess wird ein auf die gewunschte GrolJe 
zusammengesetztes Furnierblatt (0,7 mm) mit einem Harzfilm ver- 
presst. Die Dauer zur Verpressung, die Temperatur sowie der 
Druck sind je nach eingesetztem Harzsystem und den verwendeten 
Holzarten unterschiedlich . Zum Erzeugen von Materialverbunden 
kann bei dem oben geschilderten Prozess auch ein Kernmaterial 
mitverpresst werden. Durch die Verwendung eines Harzfilms wird 
eine homogene Verteilung des Harzes iiber die gesamte Flache des 
Furniers gewahrleistet . 

Der so entstandene Verbund kann nach Behandlung mittels Lacken 
fur hochwertige Echtholzf urniermobel unter anderem in der Luft- 
fahrt eingesetzt werden. Weiters kann der Verbund in alien 
anderen brandtechnisch sensiblen Bereichen zur Anwendung kommen. 
Durch die geanderten Eigenschaf ten des Furniers wird auch dessen 
Quell- und Schwindverhalten maligeblich reduziert. 

In Kombination von Harz, welches bereits in der Impragnierung 
von Fasergeweben vorliegt mit verschiedenen Kernmaterialien, wie 
z.B. Wabenkernen, lassen sich so leichte und dekorative Verbund- 
werkstoffe herstellen, die auch den hohen Anf orderungen der 
Luf tf ahrt standhalten . 

Weitere Merkmale der Erfindung werden an Hand der Zeichnung na- 
her erlautert, in welcher zwei Ausf uhrungsbeispiele fur die 
Verf ahrensschritte zur Herstellung eines vergiiteten Furniers in 
vereinf achter Form dargestellt sind. 

Es zeigen: 

Fig. 1 die Herstellung eines Furniers; und 
Fig. 2 die eines Verbundes. 

GemaB Fig. 1 wird ein auf das gewunschte Matt zusammengesetztes 
Furnierblatt 1 auf einen Harzfilm 2 gelegt, worunter eine Lage 
aus einem Trennmaterial, z.B. ein Trennpapier 3, vorhanden ist. 
Nach Abdecken des Furnierblattes 1 mit einer weiteren Lage aus 



WO 2005/061221 PCT/AT2004/000393 

- 4 - 

einem Trennmaterial , beispielsweise einem Trennpapier 3', wird 
das Furnierblatt 1 in einer Heizpresse verpresst. Je nach 
Verfahren, Harzsystem und Temperatur kann dieser Prozess zwi- 
schen 10 und 120 min betragen (z.B. 10 min bei 155°C „Hot In - 
Hot Out" Verfahren und Stesalith Harzsystem bei einem Druck von 
2 bar) . Das so erhaltene Furnier kann jeder Art der Vergutung 
unterzogen werden . 

Gemaft dem Ausf iihrungsbeispiel nach Fig. 2 werden zwei auf das 
gewiinschte MaB zusammengeset zte Furnierblatter 1 nach Fig. 1 
mit einer Zwischenlage 4 aus einem Kernmaterial beispielsweise 
in Form eines Wabenkorpers mit beliebigen Wabenprof ilen, z.B. in 
Form eines Leichtbaukernes zusammengef iigt . Der Leichtbaukern 
kann aus Wellmaterial und dazwischen gelegenen ebenen Materi- 
albahnen aus impragniertem Material bestehen. Das Wabenmaterial 
kann Holz oder Metall, z.B. Blech, sein. Als Harzfilm 2 kann 
harzgetranktes Fasermaterial (Prepreg) und bzw. oder ahnliches 
Material verwendet werden. Als Kernmaterial 4 kann auch das un- 
ter dem Handelsnamen Nomex bekannte Material dienen. Der so 
erhaltene Verbundkorper wird in einer Heizpresse verpresst. Je 
nach Verfahren, Harzsystem und Temperatur kann dieser Prozess 
zwischen 10 und 120 min betragen (z.B. 10 min bei 155°C „Hot In 
- Hot Out M Verfahren und Stesalith Harzsystem bei einem Druck 
von 1 bar) . 

Selbstverstandlich konnen im Rahmen der Erfindung auch mehr als 
zwei Furniere gemali Fig. 1 mit einer jeweiligen Zwischenlage aus 
einem Kernmaterial zu einem Verbundkorper zusammengeset zt 
werden . 
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Patentanspruche : 

1. Verfahren zur Herstellung eines brandheramenden Flachbautei- 
les, welches durch Warmeeinwirkung getrocknet wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die durch Warmeeinwirkung den Poren eines 
Furniers entzogene Fliissigkeit durch Harz ersetzt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass 
mindestens ein Furnierblatt (1) mit einem Harzfilm (2) und einem 
beiderseits vorgesehenen Trennpapier (3) , einer Trennfolie od. 
dgl. Trennmaterials in einer Warme oder Hitze zu fuhrenden Ein- 
richtung, beispielsweise einer Heizpresse, einem Autoklav od. 
dgl. behandelt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , dass 
mindestens zwei jeweils von einem Trennmaterial abgedeckte Fur- 
nierblatter (1) mit einer Zwischenlage eines Kernmaterials (4) 
verbunden werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass zwi- 
schen dem Kernmaterial (4) und dem jeweiligen Furnierblatt (1) 
ein vorzugsweise har zgetranktes Gewebe (2), beispielsweise ein 
Fasergewebe, angeordnet wird. 

5. Furnier, hergestellt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass es zumindest einseitig durch einen Harzfilm (2) und beid- 
seitig durch ein Trennpapier (3), eine Trennfolie und bzw. od. 
dgl. Trennmaterial abgedeckt ist. 

6. Furnier nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass mindes- 
tens zwei Furnierblatter (1) mit einem dazwischen gelegenen Kern 
(4) einen Verbundkorper bilden. 
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FIG. 2 
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